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Kosten im Blick behalten & <

SchweilRnahtkosten ermitteln B oo

Iding Professional - [Berechnung_Schweifinahtkosten 1]

Extras Fenster' W  Ansichtt QM5 =7

NaVigation Meu Offnen Speichern  Druckvorschau

SchweiBnahikosten HV-Naht / Lange = 170 cm

Berechnungen

Streckeneanengie
Abkiihlzeiten
Kohilenstoffaguivalent

CaVi-Agquivalent

i Gesamtkosten :
Vonvarmitemperatur
Makroschlif vemmessen
kg / dm*
Schweinahtvosten

B Scﬁmsgescfmndrs*mf cm / min

B Bewertungsgruppen

& owevisossiz
B2 oweniso o042

g DIN EN 1080

== Bestimmung der
@ Austilirungskiassen

g Regelwerke

Normenubersichit

Lohn- Maschinenkosten 428m 1 1.868Mh M Detals
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Kosten im Blick behalten

SchweiRnahtkosten ermitteln

Berad L1nie221008

i Welding Professional - [Berechnung_Schweifinahtkosten 1]

Extras Fenster ¥  Ansicht OQMS =7

MNeu Offnen Speichern  Druckvorschau

Navigation
E Berechnungen SchweiBnahtkosten HV-Naht / Lange = 170 cm
‘Schweilzusatz
Streckenenergie -
: Gas
Abkuhizeren Lohnkosten
Kohlenstofiaguivalent Maschinenkosten

Schweilzeit
CriNi- Aguivalent
Gesamtkosten -

Venvarmtemperatur

Worsion
Dichte kg d
Schweilinahtkosien SchweiBgeschwindigkeit cm [ min
SchweiBnahtiange cm
B Bewertungsgruppen Al dor Heatgran
& owevsossty Lichthogenbrennzeit [ED] I -

Makroschiiff vermassen

ht

@ DIN EN ISO 18042 Nahtgeometrie

Nahtquerschnitts mm*

g DIN EN 1090 P dm® / m
@ Bestimmung der _ ” kg/m

Ausifuhrungsklassen :
2]
BB rogoverto E—
Normendbersicht kg
¢

Gas 1,60 E/Naht | 8326/
Lohn- Maschinenkosten 428h | 1865/
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Kosten im Blick behalten

Schweillnahtkosten optimiern

elding Professional - [Vergleich_Schweifinahtkosten]

Extras Fenster ¥  Ansicht OMS =7

NaVigation Druckvorschau

: . T 6 i Jatei swahlen [ 6ffne
E Berechnungen Datei auswahten [ dffnen E Datei auswahlen [ offnen
HV-Naht_t=12mm
Streckenenergie
Abkihizeiten

Kohlenstoffaquivalent
Crivg - Aguivalent
Vomwarmiemperaiur

Makroschlif vermessen

SchweilSnahikostan

g Bewerlungsgruppen

& owenisossiz

& oweniso o042

B DIN EN 1090 ¢ luirkaecen

@ Bestimmung der

Ausiihrungskiassen et Schiizgas Sohweifizai Ausweriung
B’  Zusatzwerkstoff
* Rogelwerke
. b it Verbrauch: +65.71 % (Maht2)
Nommenabersicht KDE‘E? + 109,62 % (MNaht2)

Verbrauch: + 16,88 % (Naht2)
Kosten: +5.62 % (Naht2)

Mahtl Maht2 Mahtl  Maht2 Mahtl Maht2
Al g ki g lim &m Lm e +908 % (Naht2)
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Ermitteln schweiRtechnischer
Kennzahlen

# Welding Professional - [Berechnung

CiNi - Aguivalent
Vorwsrmiemperatir
Makioschiift vermessen

Schweilnahtkosten

DINENISO 5817

DIN ENISO 10042

B onenos
Sl i o

0

Ausfibrungskiassen

Normenibersicht

-

© Schweisstechnik Schwalbach GmbH

BExtras  Fenster ¥ Ansicht QMS =7
‘l Navigation Offnen  Speichem  Druckvorschau
B Berech Abkihlzeit beim Schweillen ( t8/5)
Steckeneneigie 55 Welding Professions! - [Berechnung Kehlenstoffaquivalent]
FERR I Extras  Fenster ¥  Ansicht QMs E7
Kohlenstotsquivatent o

| Navigation

Speichern  Druckvorschau

Steckeneneigie

Abkuhlz

ten

Kobhlenstofisquivalent
Coni- Aquivaient
Vonwsmiemperatur
Makroschiif vermessen
SehweiBnahtkosten

g’ Bewe

& owevsossiz

sgruppen

& owevsso 0

N 10

= Bestimmung der
& snrungsiissen

Normenubersicht

Kohlenstoffdquivalente
Bezeichnung

[ Welding Professional - [Berechnung CrNi Aquivalent]

Extras  Fenster W

Ansicht  QMS

el

Offnen  Speichemn  Druckvorschau

‘ Navigation

Streckenenergie 0

Chrom / Nickel Aquivalente

Abkublzeden B

Kohlenstofquivalent Extras  Fenster ¥

Ci - Aquivalent Offnen  Speichern  Druckvorschau

Navigation

Vorwarmiemperatur

U

[ S — Mindestvorwarmtemperatur

Streckenenergle

Schweifinahtkosten

Boreichnung

Abkuhlzeiten

1. Analyse
[

:
0,08 a

0.02 E
= 008 |

2. Analyse
[

Kohlenstofaquivalent

& owensossiz )
CrNi - Aquivalent

& oweviso o0ez

Vomwsimitemperatur

06/21

Makrosehift vermessen

Nickel-Aquivatent

,& DIN EN 1¢
o= Bestmmuing der
-

Schweinahikosten
Ausfihnungskiassen

S 01z B

W Direkteingabe

worke

&3 owenisossiz

Nommenibersicht

&2 oweniso ooz

g Dih

== Besimmung der

Auvsfishrungsklassen
&

:

N 1090

Normmendbersicht

L | Vorwarmtsmperatur kann bei Kehinaht [sl] bis 2u 607C reduzictt werden




Ermitteln schweiRtechnischer
Kennzahlen

0 e 7

Welding Professional - [Berechnung _T&/3 Zeit]

Extras  Fenster ¥ Ansicht

Offnen  Speichern Pruckvorschau

[ Navigation
Berechnungen Abkihlzeit beim Schweilen ( {8/5)

Steckenenergie

Abkihizeten

Kohlenstoffaguivalant
Schweillprozess

CilNi - Aquivalent
® Single
Vonwarmiemperatur from £l 3 O Tandem

Makroschiiff vermessen - @ Laser-Hybrd

Schweilinahitkosten

E Bewerlungsgruppen = -
Direkteingabe

@ DINEN IS0 5817 B Themmischer Wirkungsgrad [n]

B2  oweviso roosz

DIN EN 1090 W MNahtfakior F3|F2

@ Hestmmung der

b&7
0,55
Austithrungskiassen

Normenobersicht
Berechinete Werte der Ablcihlzeit kénnen um
rd. 10% abweichen, da die der Berechnung
zugundeliegenden Annahmen nicht immer
genau erfllt sind.

Im Einzelfall solte die Abkahlzeit durch
entsprechende Messung tberprift werden.
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Ermitteln schweiRtechnischer
Kennzahlen

E Welding Prefessional - [Druckvorschau_Abkdhlzeit(tg/3]]

Extras  Fenster ¥ Ansicht OMS =7

Drucken Zoom  Seitenansicht

Navigation

Streckenenengie

Abkuhizeden

Abkiihlzeit beim Schweiben (t8/5)

Kohlenstoffaguivalent
CriVi - Aquivalent
Vonwarmiemperaiur
Makroschliff vermessen

Schweillnahttosien

& owewisossiz

BIN EN S0 10042
{ibergangshlechdicke  [di]

g DIN EN 1080 t8/5 (dreidimensional Ableitung)
L t8/5 (zweidimensional Ableitung)
2

Bestimmung der
Ausfibrungsklassen

Normenubersichit
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Ermitteln schweiRtechnischer
Kennzahlen

Extras Fenster ¥  Ansicht QM5 = ?

LINIGg2210

Yol

| Navigation

B’ Be

Streckenenerngie

EChnungen

Abkuhilzetden
Kohlenstofidquivalent
CriVi - Aquivalent
Vorwarmiemperatir
Mszkroschiiff vermessen

Schweiinahtkosten

E owenisossrz

=

OIN EN (50 70042

-

@ Bestimmung der

Ausfifimingsklassen

Neommendbersicht

© Schweisstechnik Schwalbach GmbH  06/21

Ermittlung von SchweiBparameter

Direkteingabe Parameter [optional]

® Blechstarke

U/l (Speed) O Drahtvorschub

@ Stromstarke

® Spannung
M Direkieingabe
Anzahl der Drahtvorschub Schweilgeschw. | Streckenenergie
Draht@ [mm] Boiinen Blech [ mm ] Floiin Strom [A] Spannung [V] S fn | KJfem

52,35




Qualitatsmanagement

Eﬁ Welding Professional - [Startseite]
Extras Fenster W  Ansicht

NEATe - ele all ! SchweiBanweisung (WPS)
& SchweiBerverwaltung $ | Sclneifier rewaclegen

g |#  SchweiBparameter & SchweiBeriibersicht

3 Taktzeit

Sitreckenenergia

Abkuhlzefden

Kohlensioffaguivalent

Crili - Aquivalent

Vorwarmiemperatur
Makroschliff vermessen

Schweillnahtkoston
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Qualitatsmanagement

Kohlenstoffaquivalent Schweiler 2

CriNg - Aquivalent

-~ EM 150 9606-1 125 TBW FM35t5 D20 PH
Vorwsmtemperatur LEN IS0 96061 136 TBW FM3 515020 PH

&.EN 150 9606-1 138 T BW FM3 515 D20 PH
Makroschliff vermessen :

L. EN150 96062 141 TBWBFM1S55D20PR

Schweilnahtkosten

elhe

Jewertungsgruppen
DIN EN /SO 5877

BIN EN SO 10042

DIN EN 1090

= Prozess
Werstoffgruppe

Werkstoffgnuppe [ Schweilizusatz |
Schweilizusatz

Materalstare  [mmi}

Aulten- / Durchmesser [mm]

Bestimmung der
Ausfibrungskliassen

a

Regelwerke

12 auf 15mm ¢8_5) A Mal_Fmm pdf
B auf 10mm #2_5)_A Mal_6mm pdf
" imagesWT7M2E5P jog

Normeniibersicht

W& Welding Professional - [Schweiferverwaltung] He O
Extras Fenster ¥ Ansicht OMS =7
Navigation
Berechnungen
Streckenenerngre 3
e Schweiller Daten zur Person 5
Abkohlzeiten Aktiv

EN IS0 5606-2

i e

141 T BW 8 FM1.S5 D20 PB si

SLV Manheim

= Verdangerung aller§ Monate
durch Schweifaufsicht

Gilltig bis : 21.092020

21 [E~

Verlangerung am [k

Name der
Schweilaufsicht

Auflistung der Verldngerung
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ualitatsmanagement

ie(a1d 1016221008

Vi

elding Professional - [WP5_Vorschau]

Extras Fenster ¥  Ansicht OMS =7

Navigation

g Berechnungen

Streckenenergie

Abkuhizeren
Kohlenstoffgquniatent

OG- Aguficalent

Vomwarmiamperatur

e - Materialstares [mm]:
Makroschli vermessen Fara AuBendurchmesser [mmi:
Schweilinahtkostan

g Bewertungsgruppen

& owenisossiy

10235

——

2 oweniso oo 15892
IANT. 000K
DIN EN 109
DIN EN 1090 test Claus
Bestimmung der WIKA 1
Ausfiibrungskiassen
WiIKA

Nommenabersicht
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Qualitatsmanagement

Schliffbilder vermessen

Welding Professiona
rﬂ”' LINIGg2210

Extras Fenster ¥ Ansicht QMS E?

NaVEgatEon Bild laden

B Berechnungen

Streckeneneigie

Abkihizeiten
Kohlenstoftaquivalent
CrVi- Aquivalent
Vorwarmtemperatur
Makraschliff vermessen

Schweifinahtkosien

DIN EN 1090

Bestmmung der
Ausfihmngskiassen

Normengbersicht
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Welding Professional

Schweisstechnik Schwalbach GmbH GrofRe
SeestraBe 42H
60486 Frankfurt a. Main

o~ SCHWALBACH
(&) (069)973890-0 SCHWEISSTECHNIK [ 4
L@ software@schweisstechnik-schwalbach.de
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